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Abstract 


A hand-guided drilling machine or percussion drilling machine has a machine housing, a drilling spindle, a 
drive motor for rotatably driving the drilling spindle, a tool holderformed as a drilling chuck and screwed with 
the drilling spindle through a thread, the drilling spindle during exchanging a tool or exchanging the tool 
holder receiving a releasing or tightening moment, an arresting device non-rotatably coupling the drilling 
spindle relative to the machine housing, an intermediate shaft non-rotatably connected with the drilling 
spindle, a component connected with the machine housing, the arresting device being arranged between 
one element selected from the group consisting of the drilling spindle and the intermediate shaft and another 
element selected from the group consisting of the machine housing and the component, the arresting device 
automatically opening during a torque transmission from the drive motor to the tool and automatically closing 
during the torque transmission from the tool holder in an opposite direction 
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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

® Handgefuhrte Bohr- bzw. Schlagbohrmaschine 

® Es wird eine handgefuhrte Bohr- bzw. Schlagbohrma- 
schine vorgeschlagen, die ein Maschinengehause (26), ei- 
nen Antriebsmotor (11) und einen Werkzeughalter (12) 
aufweist. Der als Boh rf utter ausgebildete Werkzeughalter 
(12) ist mit einer Bohrspindel (13) derart verbunden, dafi 
beim Wechseln eines Werkzeuges bzw. beim Austausch 
des Werkzeughalters (12) ein Lose- bzw. Anziehdrehmo- 
ment auf die Bohrspindel (13) ubertragen wird. Die Hand- 
werkzeugmaschine weist eine Arretiervorrichtung (38) 
auf, mittels der die Bohrspindel (13) bei einer Drehmo- 
mentiibertragung vom Werkzeughalter (12) die Bohrspin- 
del (13) selbsttatig gegenuber dem Gehause (26) festleg- 
bar ist. 
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Beschreibung 
Stand der Technik 

Die Erfindung geht aus von einer handgefuhrten Bohr- 5 
bzw. Schlagbohrmaschine nach dem Oberbegriff des An- 
spruchs 1. Es ist schon eine Bohrmaschine bekannt (DE-A- 
43 05 965), die mit einer Arretiervorrichtung versehen ist, 
mittels der eine Bohrspindel gegeniiber einem Gehause der 
Handwerkzeugmaschine drehfest arretierbar ist, so daB ein 10 
mit der Bohrspindel verschraubtes Bohrfutter von der Bohr- 
spindel gelost und/oder ein Werkzeug schliissellos in das 
Bohrfutter eingespannt werden kann. Die bekannte Bohrma- 
schine hat den Nachteil, daB die Spindelarretierung von 
Hand durch Tastendruck auszulosen ist. Dies stellt den An- 15 
wender vor die Schwierigkeit, mit einer Hand das Werkzeug 
bzw. das Bohrfutter, mit der anderen die Bohrmaschine zu 
halten und zusatzlich auch noch die Spindelarretierung aus- 
zulosen. Dartiber hinaus ist das Vorhandensein einer Sicher- 
heitseinrichtung erforderlich, die verhindert, daB die Spin- 20 
delarretierung versehentlich bei sich drehender Bohrspindel 
ausgelbst wird. 

Aus der US 5,016,591 ist ein Akku-Stabschrauber be- 
kannt, bei dem zwischen einer Ausgangswelle eines Piane- 
tengetriebes und einer Sechskant-Schraubwerkzeugauf- 25 
nahme eine Arretierkupplung vorgesehen ist, die es gestat- 
tet, den Stabschrauber als manuellen Handschrauber zu be- 
nutzen. Die Sechskantaufnahme ist dabei weder von der 
Ausgangswelle abnehmbar, noch ist bei einem Werkzeug- 
wechsel ein Drehmoment gegenzuhalten. 30 

Vorteile der Erfindung 

Die erfindungsgemaBe Bohr- bzw. Schlagbohrmaschine 
mit den Merkmalen des Anspruchs 1 hat den Vorteil, daB 35 
Werkzeuge in der Werkzeugaufnahme problemlos schliis- 
sellos eingespannt werden konnen bzw, das Bohrfutter 
ebenso problemlos von der Bohrspindel gelost werden kann, 
da die Bohrspindel dann jeweils selbsttatig arretiert wird. 
Eine gesonderte Betatigigung durch den Bediener zur Arre- 40 
tierung der Bohrspindel ist nicht erforderlich. Zusatzliche 
Sicherheitseinrichtungen zur Verhinderung der Dreharretie- 
rung bei sich drehender Bohrpindel sind iiberflussig. Die er- 
findungsgemaBe Bohr- bzw. Schlagbohrmaschine ist sowohl 
einfach im Aufbau, als auch in der Bedienung. 45 

Durch die in den abhangigen Anspnichen aufgefuhrten 
MaBnahmen sind vorteilhafte Weiterbildungen und Verbes- 
serungen der erfindungsgemaBen Bohr- bzw. Schlagbohr- 
maschine rnoglich. 

Besonders vorteilhaft ist es, die Arretiervorrichtung auf 50 
einer Zwischenwelle anzuordnen, da dann die axiale Schlag- 
bewegung der Bohrspindel keinen storenden EinfluB auf die 
Arretierung der Bohrspindel hat. 

Vorteilhaft ist es auch, wenn Zwischenwelle und Bohr- 
spindel iiber eine Getriebeverbindung mit negativem tlber- 55 
setungsverhaltnis gekoppelt sind, da dann insbesondere 
beim Aufschrauben bzw. Abschrauben des Werkzeughalters 
gegenzuhaltende Drehmomentspitzen wirkungsvoll redu- 
ziert werden. 

Durch die Ausbildung von Kupplungsklauen der Arretier- 60 
kupplung an einem Zahnrad laBt sich ein besonders einfa- 
cher Aufbau der Arretiervorrichtung erzielen. 

Durch die Anordnung von Zahnrad und Mitnehmer- 
scheibe auf derselben Welle lassen sich Bauteiltoleranzen 
verringem, so daB eine besonders zuverlassige Arretierung 65 
gewahrleistet ist. 
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Zeichnung 

Ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung ist in der Zeich- 
nung dargestellt und in der nachfolgenden Beschreibung na- 
her erlautert. Es zeigen Fig. 1 einen Langsschnitt durch den 
vorderen Teil einer Schlagbohrmaschine, Fig. 2 einen 
Schnitt gemaB Linie II-II in Fig. 1 und Fig. 3 einen Schnitt 
gemaB Linie m-UI in Fig. 2. 

Beschreibung des Ausfuhrungsbeispiels 

In Fig. 1 ist mit 10 eine Schlagbohrmaschine bezeichnet, 
die einen Antriebsmotor 11 zum drehenden Antrieb eines 
Werkzeughalters 12 aufweist. Der Antriebsmotor 11 ist in 
einem Maschinengehause 26 untergebracht und steht in Ge- 
triebeverbindung mit einer Bohrspindel 13, mit der der 
Werkzeughalter 12 iibcr ein Gewinde 35 vcrschraubt ist. Der 
Antriebsmotor 11 hat eine Motorwelle 14, die endseitig mit 
einem Antriebsritzel 15 versehen ist. Das Antriebsritzel 15 
kammt mit einem in Fig. 2 dargestellten Zahnrad 16, das auf 
einer Zwischenwelle 17 drehbar gelagert ist. Die Zwischen- 
welle 17 hat drehfeste Verzahnungen 18, 19, die in EingrifF 
stehen mit Getrieberadern 20, 21, welche drehbar auf der 
Bohrspindel 13 gelagert sind. Die Getrieberader 20, 21 sind 
alternativ mittels eines in einer Langsnut 22 der Bohrspindel 
13 axial verschiebbaren Ziehkeils 23 drehfest mit der Bohr- 
spindel 13 verbindbar. DerZiehkeil 23 bildet zusammen mit 
den Getrieberadern 20, 21 und einer nicht dargestellten Be- 
tatigungsvorrichtung ein Schaltgetriebe 24 mit zwei Gan- 
gen. Ein erster Gang (langsame Drehzahl) wird durch die 
Zahnpaarung 18, 20 und ein zweiter Gang (schnelle Dreh- 
zahl) durch die Zahnpaarung 19, 21 gebildet. Das Uberset- 
zungsverhaltnis der Getriebestufen 18, 20 bzw. 19, 21 isL ne- 
gativ, d. h. es erfolgt eine Obersetzung von der Zwischen- 
welle 17 zur Bohrspindel 13 ins Langsame. 

Auf einem dem Werkzeughalter 12 abgewandten Ende 
der Bohrspindel 13 sitzt ein Rastenschlagwerk 28, mittels 
dem in bekannter Weise axiale Schlage auf die Bohrspindel 
13 aufgebracht werden konnen. Das Rastenschlagwerk 28 
ist dabei in der ublichen Weise abschaltbar, so daB die 
Schlagbohrmaschine 10 auch als Bohrmaschine mit zwei 
Gangen verwendbar ist. 

Der Werkzeughalter 12 ist als Backenfutter ausgebildet, 
das mittels einer Hiilse und einer drehfest mit dieser verbun- 
denen Konusmutter 30 verstellbare Futterbacken 32 auf- 
weist, zwischen denen der Schaft eines Werkzeugs spannbar 
ist. Ein Grundkorper 33 des Werkzeughalters 12 ist dabei 
iiber ein Gewinde 35 auf einen Gewindezapfen 34 der Bohr- 
spindel 13 mit hoher Vorspannung aufgeschraubt, so daB der 
Werkzeughalter 12 und die Bohrspindel 13 im Anwen- 
dungsfall der Schlagbohrmaschine 10 drehfest miteinander 
festgelegt sind. 

Das Zahnrad 16 ist iiber eine Arretierkupplung 38 mit der 
Zwischenwelle 17 drehgekoppelt, die in Fig. 3 geschnitten 
dargestellt ist. Die Arretierkupplung 38 weist vier am Zahn- 
rad 16 stirnseitig Klauen 39a, b auf, die parallel zueinander 
axial vorstehen. Zwischen die Klauen 39a, b ist eine Scheibe 
40 eingesetzt, welche zwei radial abstehende Mitnehmerele- 
mente 41 hat. Die Mitnehmerelemente 41 sind derart ge- 
formt, daB die Scheibe 40 zwischen benachbarten Klauen 
39a, b begrenzt verdrehbar ist. 

Die Scheibe 40 hat an ihrem AuBenumfang im AnschluB 
an die Mitnehmerelementen 41 etwa eine zylindrische 
Grundform, die dann etwa mittig zwischen benachbarten 
Mitnehmerelementen 41 in je eine Abflachung 42 iibergeht. 
Die Scheibe 40 ist von einem Arretierring 43 umgeben, der 
iiber radial abstehende Nasen 43a in einem Gehausevor- 
sprung 44 des Maschinengehauses 26 drehfest festgelegt ist. 
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Der Arretierring 43 weist gegeniiber der Scheibe 40 einen 
unterschiedlichen radialen Abstand auf. Im Bereich der Mit- 
nehmerelemente 41 ist zwischen Scheibe 40 und Arretier- 
ring 43 lediglich geringes Bewegungsspiel vorhanden. Im 
daran anschlieBenden zylindrischen Bereich der Scheibe 40 5 
ist ein radialer Abstand zwischen Scheibe 40 und Arretier- 
ring 43 vorgesehen, der gerade ausreicht, die Klauen 39a, b 
mit geringem Bewegungsspiel aufzunehmen. Im Bereich 
der Abflachung 42 erhoht sich dann der radiale Abstand 
zwischen Arretierring 43 und Scheibe 40. In diesem Bereich io 
ist je ein zylindrischer Walzkorper 45 mit geringem Bewe- 
gungsspiel aufgenommen, der dessen Durchmesser die ra- 
diale Dicke der Klauen 39a, b ubertrifft. 

Die Klauen 39a, b sind in Urnfangsrichtung unterschied- 
lich lang, wobei jeweils diagonal gegenuberliegende Paare 15 
39a bzw. 39b die gleiche Lange haben. Die Scheibe 40 ist 
auf einem Lagersitz 25 der Zwischenwelle 17 mit geometri- 
schem FormschluB und damit drehfest aufgesetzt. Dies be- 
deutet, dafi iiber die Klauen 39a, b und die Mitnehmerele- 
mente 41 stets ein Drehmoment auf die Zwischenwelle 17 20 
ubertragen werden kann. In diesem Falle wirken die Klauen 
39a, b drehmomentiibertragend auf die Mitnahmeelemente 

41, wobei die Walzkorper 45 aufgrund ihres Beharrungsver- 
mogens dann vor den jeweils benachbarten Klauen 39b, a 
zum Liegen kommen, Die benachbarten Klauen 39b, a hal- 25 
ten dann die Walzkorper 45 im Bereich der Abflachungen 

42, so dafi eine ungehinderte Drehmomentubertragung ge- 
wahrleistet ist. 

Bei einer Drehmomentiibertragung in umgekehrter Rich- 
tung, vom Werkzeughalter 12 ausgehend, wirken die Mit- 30 
nahmeelemente 41 jeweils drehmomentubertragend auf die 
Klauen 39a, b, Aufgrund ihres Beharrungsvermogens wer- 
den die Walzkorper 45 dann in Richtung auf die drehmo- 
mentubertragenden Klauen 39a, b gedrangt, wobei sie sich 
dann zwischen Arretierring 43 und Scheibe 40 festklem- 35 
men. Die Scheibe 40 wird dadurch selbsttatig gehausefest 
arretiert Aufgrund der Arretierung ist es dann moglich, 
beim Spannen bzw. Losen eines Werkzeuges im Werkzeug- 
halter 12 oder auch beim Aufschrauben bzw. Abschrauben 
des Werkzeughalters 12 von der Bohrspindel 13 ein Gegen- 40 
drehmoment auf die Bohrspindel 13 aufzubringen, ohne 
eine Arretiereinrichtung von Hand auslosen zu miissen. 
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(38) als Klauenkupplung ausgebildet ist, die Klauen 
(39a, b) aufweist, die stirnseitig an einem Zahnrad (16) 
angeordnet sind und sich jeweils parallel zueinander in 
axialer Richtung erstrecken. 

3. Bohr- bzw. Schlagbohrmaschine nach Anspruch 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Arretierkupplung 
(38) auf einer Zwischenwelle (17) angeordnet ist, die 
iiber wenigstens eine Getriebestufe (18/20 bzw. 19/21) 
mit der Bohrspindel (13) koppelbar ist. 

4. Bohr- bzw. Schlagbohrmaschine nach Anspruch 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB die wenigstens eine Ge- 
triebestufe (18/20 bzw. 19/21) ein negatives "Oberset- 
zungsverhaltnis von der Zwischenwelle (17) zur Bohr- 
spindel (13) hat. 

5. Bohr- bzw. Schlagbohrmaschine nach Anspruche 3 
oder 4, dadurch gekennzeichnet, daB die Arretierkupp- 
lung (38) eine Scheibe (40) aufweist, an der Mitnahme- 
elemente (41) zur Drehmomentubertragung radial ab- 
stehend angeformt sind, wobei die Scheibe (40) dreh- 
fest auf einem Lagersitz (25) der Zwischenwelle (17) 
angeordnet ist. 

6. Bohr- bzw. Schlagbohrmaschine nach Anspruch 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Zwischenwelle (17) 
im Bereich des Lagersitzes (25) einen von einer Zylin- 
derform abweichenden Querschnitt zur Bildung eines 
geometrischen Formschlusses mit der Scheibe (40) hat. 

7. Bohr- bzw. Schlagbohrmaschine nach Anspruch 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Scheibe (40) und das 
Zahnrad (16) auf der Zwischenwelle (17) gelagert sind. 
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1. HandgefUhrte Bohr- bzw. Schlagbohrmaschine, mit 
einem Maschinengehause (26), mit einem Antriebsmo- 
tor (11) zum drehenden Antrieb einer Bohrspindel (13), 
mit einem Werkzeughalter (12), der als Bohrf utter aus- 
gebildet ist und mit der Bohrspindel (13) iiber ein Ge- 50 
winde (35) verschraubt ist, wobei die Bohrspindel (13) 
beim Wechseln des Werkzeuges bzw. beim Austausch 
des Werkzeughalters (12) ein Lose- bzw. Anziehdreh- 
moinent aufnimmt und mittels einer 
Arretiervorrichtung (38) gegeniiber dem Maschinenge- 55 
hause (26) drehfest koppelbar ist, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi die Arretiervorrichtung (38) zwischen 
der Bohrspindel (13) bzw. einer mit dieser drehverbun- 
denen Zwischenwelle (17) und dem Maschinenge- 
hause (26) bzw. einem mit diesem verbundenen Bauteil 60 
(44) angeordnet ist und daB die Arretiervorrichtung 
(38) bei einer Drehmomentubertragung vom Antriebs- 
motor (11) zum Werkzeug selbsttatig bffnet und bei ei- 
ner 

Drehmomentubertragung vom Werkzeughalter (12) in 65 
umgekehrter Richtung selbsttatig sperrt. 

2. Bohr- bzw. Schlagbohrmaschine nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Arretierkupplung 
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